PulsPlasma® nitriirleme
Metal Yuzey Sertlestirme
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Er&Mir Tekstil ve Makina San. Tic. Ltd. Sti. 3 Mart 2004 tarihinde
kurulmus olup. faaliyetine Bursa Organize Sanayi Bolgesi® nde
devam etmektedir.

Malzeme konusunda arastirma ve gelistirme ¢alismalari iizerine
yogunlasarak Tiirkiye’de yeni gelisen PulsPlasma® Nitriirleme ile
yiizey sertlestirme uygulamalarinda son teknolojileri sanayinin
hizmetine sunmak hedefi ile yola ¢ikmistir. Konusunda diinyada
lider ve PulsPlasma® teknolojisinin 6ngiisii olan Alman Plateg
GmbH. 1n Tiirkiye temsilciligini yiiriiten Er&Mir Ltd. bu hedefine
ulasmak i¢in ¢alismalarini stirdiirmektedir.

TQS tarafindan yapilan denetim neticesinde TS EN ISO 9001 Kalite
Yonetim Sistemi belgesini almug ayrica Tiirkiye'de faaliyet alaninda
TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi belgesini alan ilk _glrma

olmugtur, .l =
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Plazma ve iyon teknolojileri alaninda
- yakaladig1 kiiresel ve gevresel standa
-~ ile tercih edilen bir marka kurulus olmé
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MISYONUMUZ J

Plazma ve iyon teknolojileri alaninda igin baglangicindan miisteriye
teslimatina kadar gecen asamalarda en etkin hizmeti sunarak giiven
ve kaliteyi bir arada tutan, ¢evresel teknoloji ve kalite yatirimlari
ile miisteri memnuniyetini ve basar1 profilini stirekli iyilestirmeyi
hedefleyen bir kurulus olmak.

ILKELERIMIZ J

* Insani ve ahlaki degerlere saygili olmak,

* Miisterilerimizin ¢6ziim ortagi olmak.

* Teknolojik yenilikleri ve gelismeleri takip etmek,

* Kaynaklarimizi etkin kullanarak iilke ekonomisine katkida
bulunmak.

* Yonetmelik ve mevzuatlara uymak.

* Atiklan kaynaginda azaltarak degerlendirilmesini saglamak,

* Stirekli egitimlerle ¢alisanlarimiza ve tedarik¢ilerimize
kurulusumuzun politikasini aktarmak.




/ Plasma Technologies by PlaTeG

I Steel: Wear- / Corrosion Resistance |

PulsPlasma®™CVD
Hard Coating

PulsPlasma®-Nitriding
Edge Hardening

PulsPlasma®™QOxidation
Corrosion Protection

~

I Metal- / Plastic Surfaces |

Polymerisation
Corrosion Protection
Friction Reduction
Soil- Resisting

Activation / Cleaning
Wettability
Varnishability
Gluability
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PP300 - #2000x3200  Net Olgiiler ©1800x2600 - 300Amper

Plazma Nitriirleme Sayesinde;

* Abrazif ve adhezif aginma dayanimi ile yorulma ve
korozyon dayanimi artar,

* Siirtiinme katsayisi diiger ve siirtiinme ile 1sinma 6zellikleri
iyilestirilir.

* Nitriirlenmis yiizey 500C sicakliklara kadar sertligini
korur,

Plazma Nitriirleme Avantajlary;

* fyonlagma ile tegvik edilen yayinim siireci ve buna bagl
olarak islem sicakh@inin diisiiriilmesi ve iglem siiresinin
kisaltilmasi,

* Islem parametrelerinin hassas ayari sonucu gozeneksiz bir
beyaz tabakanin temini,

* [stenilen cinste ve kalinlikta nitriir tabakalarinin tiretilmesi.

* Enerji sarfiyatinin diigiikligii ve gevre temizligi.

* Yiizey kalitesinin diger nitriirleme yontemlerine gore daha
yiiksek olmasi.

Standart Uretimdeki Makina Olgiileri
Makina Boyutlar Kapasite | Gii¢

Tipi (mm) (Kg) (KW)
PP20 |4 300 X 500 200 25
PP60 ¢ 600 X 700 500 49
PP120 |¢$ 800 X 1.200 2.000 85
PP200 |¢$ 1.000 X 1.550| 3.000 150
PP200 |¢ 1.200 X 2.000| 5.000 200
PP300 |¢ 1.600 X 2.200| 8.000 270




PLAZMA NITRURLEME ILE ELDE EDILEN YUZEY SERTLIGI

M Cekirdek Sertligi Yiizey Sertligi Nitriir Tabakasi
HVI (HRc) mm
1. Karbon Celikleri
St 50 1.0052 160 - 180 HB 200 - 400 | (<41) 03-08
GG 25 --- 240 - 250 HB 350 - 500 . (36-49) 0.1-02
GGG 60 --- 290 - 300 HB 400 - 600 (41 - 55) 0,1-03
3. Sementasyon Celigi
Ck 15 1.1141 130 - 150 HB 300 - 400 (30 -41) 0.2-06
16 MnCr 5 1.7131 190 - 200 HB 600 - 700 (55 - 60) 0,3-0,7
4. Islah Celigi |
34 CrNiMo 6 1.6582 250 - 350 HB 550 - 700 (52 - 60) 02-05
42 CrMo 4 | L7225 | 250 - 350 HB | 550 - 750 | (52-62) | 0,2-0,6
5. Nitriir Celigi S D o
31 CrMo 12 1.8515 300 - 350 HB 750 - 900 (62 -67) 02-05
31 CrMoV 9 1.8519 300 - 350 HB 750 - 900 (62-67) 0,3-0,6
34 CrAINi 7 1.8550 260 - 330 HB 900 - 1100 (>67) 0,3-08
6. Soguk i Takim Celii
X 155 CrMoV 12 1 1.2379 53 - 60 HRC 1000 - 1200 (>70) 0,1-02
X165CrMoV 12 1.2601 56 - 58 HRC - 1000-1300 | (>70) [ 0,1-02
7. Sicak i Takim Celigi
X38CrMoV5 1 1.2343 35-55 HRC 900 - 1100 (>67) 0,1-03
X32CrMoV 33 1.2365 35-51 HRC 900 - 1100 (>67) 0,1-03
8. Yiiksek Hiz Celigi
S 6-5-2 1.3343 63 - 66 HRC 1000 - 1300 (>70) 0,02 - 0,05
9. Maraging Celikleri
X 2 NiCoMoTi 18 12 1.6356 52 - 55 HRC 850-1000 (>65) 0,1-02
X 2 NiCoMo 18 8 1.6359 52 - 55 HRC 850 - 1000 (>65) 0,1-02
10. Paslanmaz Celikler
X 35CrMo 17 1.4122 190 - 200 HB 950 - 1200 (>68) 0,1-0,2
X35CrNi 188 1.4301 240 - 250 HB 950 - 1200 (>68) 0,05 - 0,1
FAALIYETLERIMIZ
- PLAZMANITRURLEME SiSTEM PROJELENDIRME - SATIS - DEVREYE ALMA
- PLAZMANITRURLEME HiZMETI
- LABORATUVAR HIZMETLERI
* Metalografik Analiz
* Sertlik ve Sertlik Dagihmi Olgiimleri
* Asinma Testi
- HASAR ANALIZI
LABORATUVAR CIHAZLARIMIZ
* Numune Kesme Cihaz * Vickers Sertlik Olgme Cihaz
* Bakalite Alma Cihazi * Mikro Sertlik Olgme Cihazi
* Numune Parlatma Cihazi * Portatif Sertlik Olgme Cihazi
* Bilgisayarl Aginma Test Cihazi * Nikon Optik Mikroskop ve
* Yiizey Piiriizliilik Olgme Cihazi Clemex Goriintii Analiz Sistemi
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